ABISOBRUSH HP 30/ HP35 P/ ST 40

HP/ST
Abisoliermaschinen mit Spezial Rundblirsten

Funktion

Die Birstenmaschinen dienen zum Abisolieren von
lackisolierten Runddrdhten und Flachkupfer. Zwischen
zwei rotierenden Entlackungsbursten wird der Draht
abisoliert. Der Abstand der Entlackungsbirsten kann
stufenlos eingestellt werden.

HP30
Handabisoliermaschine flr Dréhte 0,153 mm, 230 V
(115 V) 50 Hz, Gewicht 2,1 kg, Birsten 30 mm

Brstentyp fir Drahtstérke )
SRB30.10 0,15 - 0,60 mm
SRB30.15 0,40 - 1,00 mm
SRB30.20 0,60 - 1,50 mm
SRB30.25 0,80 - 2,00 mm
SRB30.30 1,00 - 3,00 mm

HP35P

Handabisoliermaschine fiir Dréhte 1,56 mm und
Flachdrdhte 16 mm stark, 230 V (115 V) 50 Hz,
Gewicht 2,4 kg, Blrsten 35 mm

Brstentyp fir Drahtstérke )
SRB35.10 1,00 - 2,00 mm
SRB35.15 1,50 - 2,50 mm
SRB35.20 2,00 - 3,00 mm
SRB35.25 2,50 - 4,00 mm
SRB35.30 3,00 - 6,00 mm

Die HP30 und die HP35P Maschinen werden mit der
Hand gefihrt. Die ST40-Maschine wird stationédr
befestigt.

Die HP30-Maschine ist vor allem fr diinnere Dréhte
geeignet. Der Draht wird durch gegenléufige Birsten in
die Maschine hineingezogen. Die HP35P und die
ST40-Maschinen sind besser fir dickere Runddréhte
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und Flachdréhte ausgelegt. Durch gleichlaufende Blirsten
entstehen keine Zugkréfte am Draht.

Den Lackdraht einftihren, um 90 Grad drehen,
herausziehen, fertig. Durch seitliches Einfihren des
Drahtes kann auch mitten im Draht abisoliert werden
(Anzapfungen).

Mit unterschiedlichen Bliirstentypen kann die
Abisolierqualitdt an Drahtdurchmesser und
Isolationsmaterial angepalBt und optimiert werden.

ST40

Stdnderabisoliermaschine fiir Dréhte 1,58 mm und
Flachdréhte bis 8 x 16 mm, ST40.1) 230/400 V Drehstrom
50 Hz, ST401 230 V Wechselstrom 50 Hz, Gewicht 11,5
kg, Biarsten 40 mm

Brstentyp fir Drahtstérke )
SRB40.10 1,00 2,00 mm
SRB40.15 1,50 2,50 mm
SRB40.20 2,00 3,00 mm
SRB40.25 2,50 4,00 mm
SRB40.30 3,00 8,00 mm

*) Die empfohlenen Drahtstérken sind als Richtwert gedacht. Grobe
Blirsten tragen stérker ab, feine Blirsten ergeben eine sauberere
Oberfldche. Andere GréBen auf Anfrage,
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