ISOGLAS

Aufbau

ISOGLAS F 0710 bzw, H 0720 sind ldngsorienterte
Glasfaserbdnder, welche mit thermohdrtendem
Polyesterharz im B Zustand imprégniert sind.

Eigenschaften

ISOGLAS F 0710 bzw H 0720 zeichnen sich durch hohe
Zugfestigkeit bei geringer Dehnung sowie gute
Feuchtigkeitsbestdndigkeit aus. Das Harzsystem
gewaébhrleistet nach Aufbringung ausreichenden HarzfluB
zwischen den einzelnen Lagen, sodaB3 nach dem Hérten
eine kompakte, widerstandsfdhige Bandage entsteht.

Anwendung

ISOGLAS F 0710 wird vorwiegend fiir die Bandagierung
von Gleichstrommaschinen, aber auch zum Verschniren
von Wickelképfen bei Hochspannungsmotoren und
Generatoren verwendet. Im Trafobau wird ISOGLAS
0710 auch zur Bandagierung von gebleichten Trafokernen
eingesetzt.

ISOGLAS H 0720 ist besonders geeignet fir Motoren,

die hohen Temperaturen und Belastungen ausgesetzt
sind.

Verarbeitungshinweis

Die Verarbeitung erfolgt vorteilhaft. In der Art, da3 Band
unter Zug (ca. 1000 N/cm) auf den ca. 70° C warmen
Rotor aufgebracht wird. Dadurch wird erreicht, dalB3 nach
der Hartung noch eine Restspannung von > 50 % der
angewandten Zugspannung erhalten bleibt. Diese
verhindert ein Lockerwerden der Bandage beim Abkihlen
nach der Hértung bzw. im Betrieb. Die Hértung erfolgt
nach Fixierung des Bandes (z. b. mittels Létkolben) nach

nachstehenden Temperaturen und Zeiten.

Lagerbedingungen
Original verpackt in Polyadthylen verschweiBt:

Min. 6 Monate bei 20°C, mind. 12 Monate bei 5°C

Lieferform

Rollen in einer Lédnge von ca. 200 m:
10, 15, 20, 25, 30 mm Breite
Hlseninnendurchmesser: 82 mm

Type F 0710 H 0720
Eigenschaften Norm Einheit Wert Wert
Nenndicke mm 0,30 0,30
Toleranz mm +0,3 +0,3
Flachengewicht ag/m? 564 + 0,3 564 + 0,3
Harzgehalt % 25+ 2 25+ 2
Glasfaden pro cm 301 30 +1
ReiBkraft im B-Zustand N/10 mm | = 2000 > 2000
ge’sﬁ’ga%’g)%gy gg{’g?‘)“fé’;%“”g N/ecm > 2400 /> 1800 | = 2400/ > 1800
ReiBdehnung % 1-3 1-3
B S el e h Aushartung N/em > 1100 > 1200
e e
Elastizitdtsmodul N/mm? ca. 50.000 ca. 50.000
Kriechstromfestigkeit IEC 112 CTl 600 (M) 600 (M)
Wérmeklasse IEC 216 F (155°C) H (180°C)
Aushértungszeit bei einer Aushértungstemperatur Stunden*| 48/10/4/1.5/1| -/12/6/3/2
von: 105/ 115/ 135/ 150/ 165 °C ’
*) nach Erreichen der Aushértetemperatur
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